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m requerida

ipre escolha um cilindro cuja a
lagem seja 20% maior, ou
imais do que a requerida para a
ccnrgu].

2. Qual o curso do pistao para
Puxar ou empurrar requerido?
3. O cilindro deve sé empurrar
Qu puxar ou os dois?(Cilindros de
simples-agdo extendem o pistao
sob pressdo hidraulica; cilindros
de dupla agdo extendem e retraem
o pistao sob pressao).

4. A aplicagao é requerida para
Maltiplos cilindros?

5. A aplicagdo serda estaciondria
ou os componentes devem serleves
para facilitar o Transporte?

6.Vocé precisa passar um cabo ou
um eixo através do furo central do

cilindro como na aplicagde de

tensionamento?

1.Para determinar a
capacidade de forga
do cilindro:

3.Para determinar a capacidade
Do reservatorio necessaria para
Um sistema de varios cilindros

"7 A aplicagdo do cilindro requer que

2.Para determinar a
Capacidade de
Oleo no cilindro

Passo 1 Selecione o cilindro hidrdulico que melhor atenda sua aplicagdo.

Passo 2 Selecione a homba hidrdulica com vélvula que combina com o cilindrg

e atenda sua aplicagdo.

Passo 3 Selecione os acessérios hidrdulicos que vocé precisa.

ele atenda um limite de espaco
{abertura) na drea de ftrabalho?
8.A aplicagdo do cilindro requer
Um “fim de curso” para limite de
apertura do pistéo?

9.0 cilindro necessitara controle
contra forcas laterais da carga? Séo
disponiveis cilindros com cabecotes
basculantes.

10. A aplicacéo requer que a carga
levantada permaneca por longo
periodo de tempo? Polar de trava-
mento é ideal para esse trabalho
bem como os blocos de travamento.
11.E requerido resisténcia @ Corro
sGo? Nosso tratamento de superfi-
cie, Unico, “Power Tech” é norma em
muitos dos nosso cilindros e opcio-
nais em outros cilindros com cons-
trucdo em aco.

12.A aplicacéo vai envolver muitos
ciclos {acima de 2.500 durante a
vida Util}2Nossos cilindros séries
“RD", “RH" , "RP" e “C"séo a escolha
Ideal.
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SOMENTE A POWER TEAM FORNECE O
TRATAMENTO DE SUPERFICIE “POWER TECH":

* Alta resisténcia & corrosé@o e revestimento com
propriedades anti-oxidante.

Significante expectativa de vidas dos cilindros.
*Protege contra lubrificantes e outro quimicos e
previni danos superficies.

*Aumenta sua resiténcia da superficie e das
Forgas de tensionamento.
*Previne contra abrasdo e ¢é resistente a
arranhdes.
*Nenhuma mudanca no dimensional é
observada.

*56 Rec minima superficie sem esforco

*Excede os testes da norma ASTM D117-85-
Resisténcia & corrosdo (100 horas salt spray).
“Power Tech” Tratamento de superficie é norma
Em porcas, corpo de cilindro, pistdo/pistdo “rod”
nos seguintes cilindros: RLS 50, RLS100,
RLS200,RLS300, RLS500S, RLS750S, RLS1000S,
RLS1500S e RSS1002. NOTA: “Bronze Plating”
Pode ser usado no lugar da Powe Tech” no
Tratamento de acabamento de superficie para o
pistdo/pistdo “rod”"em qualquer dos cilindros
Acima. “Power Tech” tratamento de superficei é
norma nos corpos de todos os cilindros de
série”"RH" simples e dupla acéo . “Power Tech”
Tratamento de superficie é no
pistéo/pistdo“rod” dos cilindros RT172, RT302 e

RT503.
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